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前 言

感谢贵公司选择了本公司的产品，您成为我们的客户是我们莫大的荣幸。本公司不仅给贵公司提

供质量优良的产品，而且将提供可靠的售后服务。为了您能更熟练地使用本试验箱，我们随机配备了

说明书.

为确保使用人员之人身安全及仪器的完好性，在使用本仪器前请充分阅览此操作手册，确实留意

其使用上的注意事项。本操作手册详细介绍此仪器之设计原理、依据标准、构造、操作规范、校正、

保养、可能故障的情形及排除方法、电气图等内容。在本操作手册中如有提及之各种 "试验规定"、"

标准"时均只作参考用，如贵司觉得有异议请自行检阅相关标准或资料。

★特别提示：

您所购买试验机随机配备的说明书以该试验机实际配备为准。在编写本手册时，我们难免有错

误和疏漏之处，请多加包涵并热情欢迎您提出宝贵意见或建议。

本手册的内容如有变动，恕不另行通知。

本手册版权为重庆重标实验仪器有限公司所有;本手册的任何部分未经本公司书面许可，不得以

任何方式影印、复印或翻译成其它语言。

★特别声明：根据客户具体要求不同，具体配置见装箱单。

本说明书不能作为向本公司提出任何要求的依据。

本说明书的解释权在本公司。

重庆重标实验仪器有限公司重庆重标实验仪器有限公司



安全上的注意

1. 安全上的记号:

在本手册中,关于安全上的注意事项以及使用仪器时有下列重要的各显示事项,为了防

止意外事故及危险,请务必遵守下列危险﹑警告﹑注意的记言:

危险:

此显示的专案表示如不遵照,操作者有可能受到伤害。

注意:

此显示的专案表示如不遵照,有可能影响测试结果和品质。

【注】

此显示的专案表示,本产品在操作使用中之辅助说明.

2.在本仪器上,以下记号表示注意﹑警告。

警告记号 此记号表示在有必要参照操作手册的场所。

危险电压记号 此记号表示为高压危险.

接地保护记号 表示于本仪器上之接地端子。









1、用途

手动缺口制样机是悬臂梁、简支梁式冲击试验机做非金属材料冲击韧性试验时所有

缺口试样的制样设备，本设备可供科研机关、大专院校、非金属材料生产厂等单位的实

验室制作缺口试样使用。

该机是一种结构简单，操作方便，快速准确，能一次冲切一个或多个试样、精确度

很高的试样设备。

2、主要技术规格

2.1 刀具行程：24mm

2.2 进刀速度：最大速度 4mm/min

2.3 试样类型：1 型、2 型、3 型、4 型

2.4 缺口类型：A 型、B 型、C 型

2.5 刀具参数：A 型刀具 45°±1° r =0.25±0.025

B 型刀具 45°±1° r =1.0±0.025

C3 型刀具 厚度 2=0.8±0.1 r≤0.1

2.6 进给量：0.5mm/行程

2.7 进给行程：10mm

2.8 缺口类型和试样类型

3、机构性能的描述

本制样由机体、手动驱动装置、试样夹持装置、试样冲切装置定尺装置和进刀装置，

现将结构分述如下：

手动缺口制样机图示



3.1 机体：包括底座 1，支脚螺钉 2 及支架 3.

3.2 手动驱动装置：由手轮 4、手轮柄 5、轴承、偏心轮 6 组成。手轮带动偏心轮转

动，通过轴承带动刀架做上、下往复运动，使刀具完成冲切过程。

3.3 试样夹持装置：包括压块 7、弹簧、锁紧手母 8、转动锁紧手母、带动压块将

试样压紧。

3.4 试样冲切装置：由刀具 9、刀架 10、压刀块 11、导柱组成。

3.5 定尺装置：由定位板 13、定尺块 14、定尺 15 及螺钉 16 组成，其作用是明确

各种尺寸试样的中心及确定试样相对刀具的位置关系。

3.6 调节手母 17、调节杆、滑块 18、导柱 19、弹簧及测微头 20、测微头支架 21

组成。

4、操作方法及注意事项

4.1 根据试验方法要求选择试样联类型，选用与相对应的刀具。本机附有六种刀具
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供用户在定货是依据实际需要选择定购，六种刀具所对应标准如下：

A 型：适用于 ISO179、ISO180 和 GB/T1843 的 A 型试样。

B 型：适用于 ISO179、ISO180 和 GB/T1843 的 B 型试样。

C1 型：适用于 ISO179 种的 C 试样。

C2 型、C3 型：适用于 GB/T1043 中的 C 型试样。

型材专用：适用于 GB/T8843 中的简支梁冲击试样。

4.2 将所选的刀具安放在刀架刀槽里，调整刀具位置，将压刀块压好，用内六角扳

手将刀具固定。

4.3 根据试样类型，调整定尺块位置，用锁紧母将定尺块锁住，将试样靠在定尺块

和定位板上，转动锁紧母，带动压块将试样条固定，转动测微头手母，观察进退是否自

如，转动调整母，知道测微头螺杆进退自如为止。

4.4 对刀：转动测微头手努，将试样靠在刀具上，记下当前测微头读书，边转动等

侯轮，边转动测微头手母，根据试样类型及缺口类型，来确定进刀深度。

4.5 一批试样完后，用棉纱或吸尘器将切沫除去，擦拭机器，将刀具卸下，擦净。

4.6 注意事项：(1)制样前必须调整好刀具位置，否则刀尖冲切滑块，损坏刀具。(2)

调整进刀装置时要轻轻转动测微头手母，有可能因调节杆过紧而损坏测微头。(3)转动手

轮时用力要一致每加工 200 个试样要更换或磨削刀具。

5、维护与检修

5.1 搬运过程中，将刀具卸下，以免划伤机体

5.2 没必要时严禁拆卸或更换零件。

5.3 使用前检查手轮转动是否灵活。



5.4 为保证轴承转动灵活，使用前可往轴承孔内加入高速机械油，但加油不要太多，

否则会增加摩擦力。

6、搬运及安装

6.1 装卸时，包装箱避免倾斜，不允许碰撞或强烈震动。

6.2 拆箱后，将三个支脚螺钉固定在机座上，将手柄固定在手上，将测微头固定在

支架上。

6.3 安装前，要擦去防锈油及灰尘，清洗擦拭时，不得拆卸零件，安装后机器要平

稳地放在工作台上。

7、规格

7.1 制样机重 24kg

7.2 长×宽×高 462×200×240



8、品质保证

一﹑品质保证事项

本试验机自出厂日期起免费服务期限为贰年(消耗品不在免费范围内,不含差旅费)。

二﹑免费服务之主要凭证

当服务事项有争议时主要依我公司出具之<说明书>为凭证。

故:1.请贵公司妥为保存<说明书>,如有遗失应于一个月内与我公司客服部联络报

备。

2.< 说明书>若经涂改或未加我公司之印章,则无效。

三﹑遇下列情况,虽在有效保证期限内,亦得酌收技术或材料费:

1.由于天灾地变而损毁。

2.由于使用者之过失或操作错误以致故障。

3.未按规定使用电源电压导致损坏。

4.自行拆修以致损坏。

5.借给他人使用以致故障。

6.自行改装以致故障。

7.自行校正以致故障。

8.转移或运送不慎而故障。

9.远程地区之服务。

四﹑注意事项:

1.凡重庆地区以外之客户,不论是否在保证期间内,服务人员之交通费及出差费,概由客

户支付。



9﹑备 注
本册若有疏漏之处,须要加以补充或更正;以及试验机因改良创新,而变更设计;或是换

装较优组件,而使用方法必须另外说明者,均载于本栏.

本册之编辑是为了协助贵公司了解之操作及应注意的事项,因此请妥为保管,以便必要时

之参考.

本公司随时在创新及改良产品,本册中之例举﹑图解及规范,概以本册发布时之机种型式

为准

未经同意 禁止翻印


